Не держите заряженным (пробитым) баллон СО2 более 2-х недель, лучший вариант - не более суток.
Обратите внимание, не уменьшается ли в процессе эксплуатации СО2 оружия количество выстрелов с одного баллона - возможно, необходимо менять резиновые уплотнители, дозатор и т.п.


Чистка и смазка

Осмотр и чистка пневматического оружия менее критичны к их регулярности, чем у огнестрельного оружия. Тем не менее минимальный уход приведет к продлению службы оружия.
Чистка должна производиться после каждой стрельбы, пребывания оружия вне помещения и для удаления консервационной смазки у нового оружия. Если на оружии сконденсировалась влага, перед чисткой ее удаляют промокательной бумагой или влагопоглощающей тканью.
Перед чисткой оружие необходимо осмотреть для выявления ржавчины и трещин на металлических частях, сколов на ложе, самопроизвольного выкручивания винтов, повреждения прицельных приспособлений и т.п. Заметим, что отпущенные или затянутые с разной силой винты могут приводить к снижению точности и кучности стрельбы.
Обычно для чистки пневматики не требуется производить разборку оружия. Если возникла такая необходимость, то разборку и сборку следует производить в порядке, указанном в инструкции на оружие. При отсутствии необходимого опыта ремонт лучше предоставить опытному оружейнику.
Неумелое отвинчивание и завинчивание винтов может привести к их порче, повреждению деревянных частей ложи в местах подгонки к металлу, поломке и потере пружин и частей механизмов оружия. Применение силы здесь неуместно. Жала отверток должны быть закалены, а по ширине и толщине должны быть всего на 0.5 мм меньше шлицов винтов. Шпильки должны выбиваться выколотками всегда в одном направлении. Диаметр выколотки должен быть на 0.3 мм меньше диаметра шпильки. При выбивании шпилек нужно пользоваться деревянным молотком или под металлический молоток подкладывать деревянную чурку.

Для чистки оружия необходимы шомпол, куски выстиранной хлопчатобумажной ткани, ветошь, деревянные заостренные палочки и масленка со смазкой. Для чистки не используйте щелочные смазки - применяйте специальные смазки для пневматики, косточковое масло для механических часов, нейтральную или универсальную оружейную смазку.
Шомпол служит для чистки канала ствола, реже - для выбивания застрявшей пули. Складной шомпол для длинноствольного оружия более удобен, чем цельный. Он состоит из 2-х или 3-х колен, ручки и сменных насадок. Колена шомпола обычно изготавливаются из металла, а сверху покрываются синтетической оболочкой. Составные части шомпола соединяются между собой резьбой. Для того, чтобы не повреждался канал ствола, резьбовые металлические наконечники колен шомпола должны быть меньшего диаметра, чем синтетическое покрытие колен. Достаточно иметь наконечники всего двух видов: щетка с синтетической (не металлической) щетиной и вишер, на котором можно закрепить ткань или ветошь. Деревянные заостренные палочки служат для удаления остатков смазки из пазов и других труднодоступных мест оружия.

Периодичность обслуживания, точки смазки, рекомендуемые типы смазки подробно описаны в инструкции по эксплуатации на конкретное оружие.

Начинать чистку следует со ствола. Гладкие стволы пневматического оружия практически не требуют ухода. Нарезные стволы (особенно мощных винтовок) быстро освинцовываются, поэтому их нужно чистить щеткой, обильно смоченной нейтральной или универсальной оружейной смазкой. Сильное освинцование удаляют скипидаром.
Чистить следует от казенной части ствола к дульному срезу, чтобы не повреждались нарезы на выходе дульного среза ствола. Если конструкция оружия не позволяет ввести шомпол с казенника, но оставляет доступной казенную часть ствола для заряжания, можно протолкнуть через ствол со стороны дульного среза  кусок сложенной вдвое рыболовной лески, сквозь образовавшуюся петлю продеть кусок ветоши - при извлечении лески ствол будет очищаться. После нескольких энергичных движений шомполом по каналу ствола вперед-назад, щетка заменяется на вишер с ветошью и канал протирается насухо. Ветошь можно заменить войлочными цилиндриками (типа пыжа) - они продаются в оружейных магазинах специально для этой цели. Войлочные цилиндры можно надевать на шомпол или просто выстреливать из оружия вместо пули. Ветошь меняется 2-3 раза - в последний раз на чистую белую материю - на ней не должно оставаться загрязнений и блесток свинца. В противном случае цикл чистки прийдется повторить. В завершение нужно тонким слоем нейтральной смазки покрыть внутреннюю поверхность канала ствола (для мощного пружинно- поршневого оружия этого делать не рекомендуется во избежание появления "дизель-эффекта").

Затем необходимо смазать критические точки системы создания давления: резиновые или синтетические уплотнения, манжету поршня, стенки воздушного цилиндра и т.п. Проверяйте герметичность тракта путем нанесения масла в точки сопряжения элементов системы создания давления и последующей стрельбой - масло не должно пузыриться.
Чтобы уменьшить негативные последствия "дизель-эффекта" в пружинно-поршневом оружии необходимо использовать минимальное количество смазки (буквально 1-2 капли) и заряжать винтовку на 3-4 выстрела сразу после смазки более легкими пулями или войлочным пыжом - размер и плотность подбирается опытным путем. Существуют специальные смазки не создающие "дизель-эффект" - с графитовыми, молибденовыми или силиконовыми присадками. Для распределения смазки по внутренней поверхности воздушного цилиндра, необходимо произвести несколько десятков выстрелов и только после этого мощность оружия стабилизируется. Кроме того, выпускаются специальные густые смазки для боевых пружин пружинно- поршневой пневматики, которые служат для ослабления соударения витков пружины.
Стволы мощных винтовок из-за сильного освинцования нарезов рекомендуется чистить даже в процессе стрельбы после каждых 40-50 выстрелов - в противном случае заметно ухудшается точность и кучность.
Резиновые уплотнители горловины дозатора СО2-оружия рекомендуется смазывать до и после каждой стрельбы (но не реже каждых 3-х баллонов), то же относится к патронам с накачкой (air cartrige). Целостность герметизирующих уплотнений air cartrige проверяется опусканием заряженных патронов в воду.

Смазка ударно-спускового механизма производится, если в инструкции не указано иное, примерно через 1500-2000 выстрелов. Не забывайте, что чрезмерное количество смазки собирает на себе пыль и грязь. После смазки необходимо проверить правильность функционирования ударно-спускового механизма, надежной работы предохранителей, систем подачи и т.п.

По мере необходимости нужно смазывать сочленения рычагов взвода или нагнетания, затяжные винты баллона СО2, защелки магазинов и т.д.

В завершение, внешние металлические поверхности нужно протереть тряпкой, смоченной нейтральной смазкой, затем вытереть насухо и снова смазать тонким слоем смазки. Не допускайте попадания смазки на деревянные части ложи, после чистки ложа должна быть вытерта насухо.
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